Produktdatenblatt
Version 02/2013

Sikaflex®-252i

Der Konstruktionsklebstoff

Technische Eigenschaften

Chemische Basis 1-K Polyurethan
Farbe (CQP1 001-1) Schwarz, Weil}
Hartungsmechanismus Feuchtigkeitshartend
Dichte vor Aushartung (CQP 006-4) farbabhangig | ca. 1,30 kg/L
Standfestigkeit Sehr gut
Verarbeitungstemperatur +10°C bis +40°C
Hautbildezeit? (CQP 019-1) ca. 40 min.
Durchhartegeschwindigkeit (CQP 049-1) Siehe Diagramm 1
Volumenanderung (CQP 014-1) ca.2%
Shore A Harte (CQP 023-1/1SO 868) ca. 50
Zugfestigkeit (CQP 036-1 / 1SO 37) ca. 3,5 N/mm?
Reilldehnung (CQP 036-1 /SO 37) 600 %
WeiterreiBwiderstand (CQP 045-1/1SO 34) ca. 9 N/mm
Zugscherfestigkeit (CQP 046-1 / ISO 4587) ca. 2,0 MPa
Glasumwandlungstemperatur (CQP 509-1 / 1ISO 4663) ca. -40°C
Spez. Durchgangswiderstand (CQP 079-2 / ASTM D 257-99) ca. 5x 10° Qcm
Einsatztemperatur (CQP 513-1) dauerhaft |-40°C bis +90°C

4 Stunden | +130°C

1 Stunde |+150°C

Haltbarkeit (Lagerung unter +25°C im ungeéffneten Gebinde) (CQP 016-1) 12 Monate

" CQP = Corporate Quality Procedure 2 23°C / 50% r.LF.

Beschreibung Produktvorteile Anwendungsbereich
Sikaflex®-252i ist ein standfester, - 1-komponentig Sikaflex®-252i st geeignet  flr
pastdéser 1-Komponenten-Polyure- - Dynamisch hoch belastbar dynamisch beanspruchte, struktu-
thanklebstoff, der mit Luftfeuch- - elastisch relle Verklebungen.

tlgkelt ZUu einem Elastomer - Uberlackierbar Geeignete Untergr[]nde sind HO'Z,
aushartet. - toleranzausgleichend Metalle, insbesondere Aluminium
Sikaflex -252i wird nach dem - vibrationshemmend auch eloxiert, Stahlblech auch
Qualitatssicherungssystem 1SO - nicht korrosiv phosphatiert,  chromatiert und
9001 /14001 und dem - breites Haftspektrum verzinkt,  Grundierungen  und
Responsible Care Programm - hoher elektrischer Widerstand Lackierungen (2K-Systeme), kera-
hergestellt. - I6semittelfrei mische Materialien, Kunststoffe.

Dieses Produkt ist nur fiur
erfahrene Anwender geeignet. Um
Haftung und Materialvertraglichkeit
zu klaren, werden Vorversuche mit
Originalsubstraten  unter  den
jeweiligen Fertigungsbedingungen
empfohlen.
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Hartungsmechanismus

Die  Vernetzungsreaktion
Sikaflex®252i erfolgt mit
Luftfeuchtigkeit. = Bei  niedriger
Temperatur ist der Wassergehalt
der Luft geringer wund die
Vernetzungsreaktion verlauft etwas
langsamer.
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Dhagramm 1: Durchhartegeschwind ghat for
Sikafex -253

Chemische Bestandigkeit

Sikaflex®-252i ist bestédndig gegen
Wasser, Meer- und Kalkwasser
und Ooffentliche Abwaéasser sowie

gegen schwache Sauren und
Laugen, kurzzeitig bestandig
gegen Treibstoffe,  Mineraltle

sowie pflanzliche und tierische
Fette und Ole, nicht bestindig
gegen organische Sauren, Alkohol,
starkere Mineralsauren und
Laugen, sowie Losemittel.

Die Informationen sind nur An-
haltspunkte. Eine objektbezogene
Beratung erhalten Sie auf Anfrage.

Verarbeitungshinweise

Untergrundvorbereitung

Die Haftflachen missen sauber,
trocken, staub- und fettfrei sein.
Angaben zur Vorbereitung von
Werkstoffoberflachen finden Sie in
unserer Vorbehandlungstabelle.

Verarbeitung
Kartuschenmembrane einstechen
und vollstandig 6ffnen.

Beutel in Verarbeitungspistole
einlegen und den Clip abschnei-
den. Dusenspitze zuschneiden.
Fir eine gleichmaRige Klebstoff-
schichtdicke empfohlen wir, den
Klebstoff in Form einer Dreiecks-
raupe aufzutragen (siehe Abb.)

Weitere Informationen:
www.sika.at; E-Mail: technics.industry@at.sika.com

www.sika.com

Lohnergasse 3
AT-1210 Wien
Osterreich

Tel. +43 (0)5 0610 0

Sika Osterreich GmbH
Kleb- und Dichtstoffe Industrie

Fax +43 (0)5 0610 3901
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Abbildung 1. Empfohlener Kiebstoffauftrag

Die Verarbeitungstemperatur darf
+10°C nicht unter- und +40°C nicht
Uberschreiten. Die optimale
Temperatur von Material und
Werkstoff liegt zwischen +15°C
und +25°C.

Bei Kartuschenapplikation
empfehlen wir die Verwendung
einer Kolbenstangendruckluft- oder
Akkupistole.

Fir die Beratung zur Auswahl und

Einrichtung  einer  geeigneten
Pumpanlage setzen Sie sich bitte
mit  der  Abteilung  System

Engineering der Sika Industry in
Verbindung.

Abglétten

Das Abglatten muss innerhalb der
Hautbildezeit des  Klebstoffes
erfolgen. Zum Abglatten empfehlen
wir Sika® Abglattmittel N. Andere
Abglattmittel mussen auf ihre
Eignung uberpriift werden.

Entfernung
Nicht ausgehartetes Sikaflex®-252i
kann von Geraten und Werk-

zeugen mit Sika® Remover-208
entfernt werden. Ausgehartetes
Material kann nur noch

mechanisch entfernt werden.
Hande / Haut sollten sofort mit
Sika® HandClean oder einer
geeigneten Handwaschpaste und
Wasser gereinigt werden. Keine
Losemittel verwenden!

Uberlackieren

Nach erfolgter Hautbildung kann
Sikaflex®-252i tiberlackiert werden.
Die Lackvertraglichkeit muss durch
Vorversuche Uberprift werden.
Einbrennlacke dirfen nur auf véllig
ausgehartetem Sikaflex®-252i
aufgebracht werden. Es ist zu
berlicksichtigen, dass Harte und

Filmdicke des Lackes den
Klebstoff in seiner Dehnung
beeintrachtigen und zu

Rissbildungen flhren kénnen.

Weitere Informationen

Folgende Dokumente sind auf

Anfrage erhaltlich:

- Sicherheitsdatenblatt

- Sika® Vorbehandlungstabelle

- Allgemeine Richtlinien zur
Verarbeitung von Sikaflex® Kleb-
und Dichtstoffen

Gebinde
Kartusche 300 ml
400 ml
Beutel 600 ml
Hobbock 23 L

Hinweis Messwerte

Alle in diesem Datenblatt genannten
technischen Werte basieren auf
Laborversuchen. Aufgrund von uns
nicht beeinflussbarer Umstande
kénnen aktuell gemessene Werte
variieren.

Arbeitsschutzbestimmungen

Fir den Umgang mit unseren
Produkten bei Transport, Hand-
habung, Lagerung und Entsorgung sind
die wesentlichen physikalischen,
sicherheitstechnischen, toxikologischen
und Okologischen Daten dem aktuellen
Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen.

Hinweis

Die vorstehenden Angaben,
insbesondere die Vorschlage fir
Verarbeitung und Verwendung unserer
Produkte, beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen im
Normalfall, vorausgesetzt die Produkte
wurden sachgerecht gelagert und
angewandt. Wegen der unter-
schiedlichen Materialien, Untergriinde
und abweichenden Arbeitsbedingungen
kann eine Gewahrleistung eines
Arbeitsergebnisses oder eine Haftung,
aus welchem Rechtsverhéltnis auch
immer, weder aus diesen Hinweisen,
noch aus einer mundlichen Beratung
begriindet werden, es sei denn, dass
uns insoweit Vorsatz oder grobe
Fahrlassigkeit zur Last fallt. Hierbei hat
der Anwender nachzuweisen, dass er
schriftich alle Kenntnisse, die zur
sachgemallen und erfolgver-
sprechenden Beurteilung durch Sika
erforderlich sind, Sika rechtzeitig und
vollstandig  Ubermittelt hat.  Der
Anwender hat die Produkte auf ihre
Eignung fir den vorgesehenen
Anwendungszweck zu priifen. Ande-
rungen der Produktspezifikationen
bleiben vorbehalten. Im Ubrigen gelten
unsere jeweiligen Verkaufs- und
Lieferbedingungen. Es gilt das jeweils
neueste Produktdatenblatt, das bei uns
angefordert werden sollte.

since 1986

since 1997
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