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Zink- ur_ld Schweil3spray
Zinc Coat

Anwendungsbeispiele

Zinc Coat ist eine besonders hervorragende Rostschutzbeschichtung auf Zinkphosphat- und Harzba-
sis, welche sowohl vor, als auch nach dem Schweilten anwendbar ist. Zinc Coat bildet eine Schutz-
schicht die sich bestens zum CO?- und Punktschweissen eignet.

v Hervorragend schweiRbar! (Selbst mit CO?) v" Sehr hohes Deckvermdgen!

v Ausgezeichnete Haftung, bleibt elastisch! v Ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit!

v’ Perfekte Grundierung aufgrund von
Epoxy-Additiven!

v Optimaler Rostschutz - Rostumwandler-

Additive!

500 ml Aerosol 130 (02.1106.0070)

Eigenschaften, Anwendungen, Verarbeitung

Zincgrau

Unschlagbare - Einzigartige Kombination schiitzender Eigenschaften (Zink, Alkydharzbasis, Rostumwandler, transp. Epoxy)

Vorteile . pyrch die Epoxy-Additive entsteht eine einzigartige, sehr hohe Deckschicht - ergibt nach dem Ausharten eine perfekte Grundschicht
fur nahezu alle Dichtmassen, Lacksysteme und Farben

- Ausgezeichnete Haftung auf verschiedensten Oberflachen
- Nach Durchtrocknung hervorragend schweissbar (Schutzgas, Punktzange, StoRpunkter, usw...)
- Wahrend des Schweissvorgangs gibt Zinc Coat keine Spritzer ab
- Auf der Schweissstelle bildet sich sofort eine transparente Schutzschicht
- Brennt nur minimal ein, gewabhrleistet sicheren, besonders dauerhaften Rostschutz (Salzspriihtest: 800 Stunden)
- Ausgezeichnete Schleifbarkeit nach Durchhartung - sowohl nass als auch trocken

Anwendungen - Fur Karosseriebetriebe vor und nach dem Schweissen bei Blechreparaturen, Schalldampferanlagen,

Kfz-Branche & Karosserieaufbauten und Bodenwannen

Industrie

- |deal als Transportschutz von Karosserieteilen um Flugrostbildung zu vermeiden

- Fur Liftungs- und Bauspengler zum nachtraglichen Schutz von L6t-, Schweiss- und Nietstellen, usw...

- Fir Metallbau vor und nach dem Schweissen, Bohren oder Schneiden im Konstruktionsbau

- Fur Malerei- und Lackierbetriebe als Rostschutzgrundierung auf blanken Metallteilen

- Als Primer fiir verschiedenste Oberflachen wie alte Lackschichten, Nonferro-Metalle, Aluminium, usw...

- ldeal um blankes Blech oder blank geschliffene Stellen ehestmdglich mit einer Zink Coat Schicht zu behandeln (bietet verlailichen
Rostschutz), da in Verbindung mit Luftfeuchtigkeit sofort Korrosion entsteht

- Fur geschweisstes Blech - durch das Schweissen wird der Korrosionsprozess erst so richtig in Schwung gebracht. Zinc Coat um-
schlieRt nach dem Verschweissen den Schweisspunkt bzw. die Schweissnaht ganz eng mit optimalem Rostschutz

- Fur angerostetes Blech, bei dem es nicht immer mdglich ist, Rost vollstandig zu entfernen -
die in Zinc Coat enthaltenen Rostumwandler-Additive neutralisieren den noch vorhandenen Rost

Verarbeitungs-
Hinweise

- Untergrund muf sauber, trocken, staub- und fettfrei sein

- Je nach Beschaffenheit des Untergrundes eventuell anschleifen

- Danach mit Innotec Multisol (Art.Nr. 124) oder Innotec Repaplast Cleaner AS (Art.Nr. 1565) reinigen

- Sprihdose mindestens 2 Minuten kraftig schitteln, bis Mischkugel gut hérbar ist

- In zwei Kreuzschichten (Spriihabstand 20 bis 25 cm) anbringen, zwischendurch 10 Min. ablUften lassen

- Staubtrocken nach 5 - 20 Minuten, Trocknung kann in der Kabine oder durch Infrarot beschleunigt werden

- Nach vollstandiger Durchtrocknung (30 Stunden), schleifbar, schweissbar und tberlackierbar

- Angesichts der vielen verschiedenen Farb- und Lacksorten, empfiehlt es sich, die betreffende Farb- oder Lacksorte erst zu testen!
- Bei Einsatz als Grundierung nach dem Ausharten mit Schleifflie} aufrauhen

- Spriihdose nach Gebrauch umdrehen und Ventil leerspriihen

- Fortsetzung auf der ndchsten Seite -

Obige Angaben, insbesonders die Vorschlage fiir die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte, beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen im Regelfall zum Zeitpunkt der Drucklegung und gelten keinesfalls als Ersatz fiir notwendige
Tests, die im Zweifelsfall vor Gebrauch des Produktes durchzufiihren sind. Je nach den konkreten Umstanden beziiglich
Untergriinden, Verarbeitungs- und Umgebungsbedingungen, kénnen die Ergebnisse von obigen Angaben abweichen. Pro-
duktanwender werden in jedem Fall angehalten, unter www.innotec.at zu tberpriifen, ob sie Uber die aktuellste Version der

Firmengruppe Innotec Osterreich

A-6322 Kirchbichl . AchenstraRe 2

Telefon +43 (0)5332 71138 . Fax +43 (0)5332 72891
info@innotec.at . www.innotec.at . www.fassadenverklebung.at

Produktinformation verfiigen! Innotec Osterreich garantiert fiir seine Produkte die Erfiillung der angefiihrten technischen
Eigenschaften bis zum jeweiligen Verfalldatum. Die physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen und 6kolo-
gischen Daten fiir den Umgang mit chemischen Stoffen, sowie fiir deren Lagerung und Entsorgung sind dem aktuellen
stoffspezifischen Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen, bzw. sind die Sicherheitsangaben auf dem Etikett zu beachten! Die
jeweils aktuellsten Sicherheitsdatenblatter sind unter www.innotec.at zu entnehmen oder bei Innotec Osterreich anzufordern!

Mitglieder der Firmengruppe
Technikbedarf Hubert Obermayr e. U.
Innotec Automotive VertriebsgmbH.
Innotec Industries VertriebsgmbH.
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Verarbeitungsdaten, technische Daten

Basis

Dichte

Konsistenz
Losungsmittel
Flammpunkt
Temp.-Bestandigkeit
UV-Bestandigkeit
Wasserbestandigkeit
Lésungsmittelbest.
Tests

Verarb.-Bedingungen
Staubtrocken

Zinkphosphat-Primer auf Alkydharzbasis

770 kg/m*

Flussig (sprihfertig in Aerosol)

Mischung aus aromatischen und aliphatischen Lésungsmitteln
<0°C

-50 °C bis +150 °C

Gut

Ausgezeichnet

MaRig

Ausgezeichnete Korrosionsbestandigkeit: Salzsprihtest: 800
Stunde(n) (3%)

+15 °C bis +30 °C (relative Luftfeuchtigkeit: 70%)

5 - 20 Minuten (20 °C)

Besondere Inhaltsstoffe von Zinc Coat

v' Zink-Phosphat-Primer

v" Rostschitzend

e Harze

v' Rostumwandler

Durchhartung

Empf. Schichtdicke
Schleifbarkeit

Uberlackierbarkeit

Reinigung-Material
Reinigung-Héande
Lagerfahigkeit

Batchcodetyp

ol D

30 Stunden (23°C / 60% relative Luftfeuchtigkeit / 80p
Schichtdicke)

2 Kreuzschichten (+ 80 - 100y - trocken)

Nach vollstandiger Aushartung. Sowohl trocken als auch nass
hervorragend schleifbar.

Nach vollstandiger Aushartung mit nahezu allen modernen
Lacksystemen. Angesichts der vielen verschiedenen Farb-
und Lacksorten, die es heute gibt, empfiehlt es sich, die
betreffende Farb- oder Lacksorte erst zu testen.

Mit Innotec Multisol

Mit Innotec Safe Hand Clean Plus und Wasser

2 Jahre in ungedffneter Originalverpackung.

Kuhl und trocken lagern

A

Es gibt ein Testverfahren fir Zink- und Zinkspray-Beschichtungen, ob diese besténdig genug gegen Rost sind.
Beschichtete Teile kommen fiir 120 Tage in eine Phosphat Lésung (Salzldsung). Dabei fangt Zink an sich zu zersetzen.
Zinc Coat zersetzt sich nicht, da Phosphat bereits im Produkt miteingebunden ist.

Das heift: Zinc Coat bietet eindeutig besseren Rostschutz als normale Zink Spray‘s mit z. B.: 99 % Zink-Anteil!

Unterschied zwischen normalen Zink-Spray’s und Innotec Zinc Coat

Handelsiibliche Zink-Spray‘s
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Eingeschlossener Sauerstoff

Die Zinkteilchen liegen wie ,Kligelchen® neben- und Gbereinander.

In den Zwischenraumen ist eingeschlossener Sauerstoff, der beim-
Schweillvorgang das Spritzen verursacht.

AuRerdem I6sen sich diese ,Zink-Kligelchen® leicht ab, was bedeutet, dal
weitere Aufbau-Schichten (Kitte, Lacke usw...) schlecht haften.

Schweillen

Bei Schutzgasschweilung am besten mit Kohlensaure arbeiten.
Nicht so ideal ist Argon Gas, da sich eine sehr hohe Temperatur entwickelt, die nicht Gber die ganze Metalloberflache verteilt werden kann.

Wichtig bei Teilreparaturen:

Zinc Coat von Innotec

Hier ist nur minimal Sauerstoff eingeschlossen

Bei Zinc Coat von Innotec werden durch Beimengung von Epoxyd-Har-
zen (max. 5%) die ,Zink-Klgelchen® durch eine chemische Reaktion ,platt
gedruckt® und liegen wie ,Ziegelsteine* Gbereinander.

Dadurch wird die Haftung firr weitere Aufbauschichten (Kitte, Lacke usw...)
wesentlich verbessert.

Dabei sollten die zu verschweienden Teile groRflachig angeschliffen und mit Zinc Coat beschichtet werden (10 bis 20 cm entlang der Schweilstelle). Da-
durch kénnen auftretende Spannungsunterschiede verhindert werden.

Schnelles Weiterarb

Trocknung

eiten durch Infrarot-Trocknung.

Je mehr Lésungsmittelanteil sich in einem Produkt befindet, desto Ianger muf? die Trocknung auf halber Starke sein.

1/2 KRAFT VOLLE KRAFT
2 K Grundfiiller 2 min 5 min
2 K Lack 3 min 7 min
Zinc Coat 3 min 2 min

Ohne Vortrocknung auf halber Kraft schlief3t sich die Oberflache und das restliche Lésungsmittel bleibt drinnen -

bei spaterer Erwarm

ung lésen sich dann Kitt oder Lack ab.
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