Technisches Merkblatt

Version 07/2021

Silikon SL

Chemische Basis

Elastischer, neutral vernetzender, |6sungsmittelfreier, ein-
komponenten Silikondichtstoff. Mit Feuchtigkeit reagierendes
Alkoxy-System.

Produkteigenschaften

hochste Dehnfahigkeit: EN 15651: 25LM

geeignet fir die Abdichtung des inneren
Fensteranschlusses nach ONORM B 5320

erfillt die strengen 6kologischen Anforderungen diverser
Institute

dauerelastisch

hochelastisch

standfest

wasserdicht

lange Zeit glattbar

verarbeitungsfertig

nicht korrosiv gegeniliber Metallen
witterungsbestandig

alterungsbestandig

UV-bestandig

farbstabil

auf vielen Holzlasuren geeignet

beste Verarbeitbarkeit z.B. bei Verglasungen

zum Verkleben und Abdichten von Verglasungen und
Fensteranschlussfugen zum Baukdrper

fir den Innen- und AulRenbereich geeignet
Verkleben und Abdichten mit dem gleichen Produkt
universell einsetzbar

im gesamten Baubereich einsetzbar

sehr gutes Haftvermogen auf einer Vielzahl von
Untergriinden

auf feuchten Untergriinden verarbeitbar
[6sungsmittelfrei

phthalatfrei

halogenfrei
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Anwendungsbereiche

Dehnfugen, AulRenbereich, wetterbeanspruchte Fugen, Fassadenbau, Fenster-, Bauanschlussfugen,
Verglasungen, Fensterbdnke, Verblechungen, Anschliisse bei Dachflaichenfenstern, Tiren,
Fertigteilwande, Innentiirzargen, Rollladenkdsten, Klima- und Liftungsbauten, Ventilatorgehduse,
Metallbau, Kunststoffbau, Reparatur- und Ausbesserungsarbeiten

Lieferform

Kartusche: 300 ml
Alubeutel: 400 ml
Alubeutel: 600 ml

Verpackungseinheit: 20 Stiick pro Karton

Untergriinde

Geeignete Untergriinde:

Putz, Beton, Porenbeton, Mauerwerk, Ziegel, Klinker, Faserzement, Holz, Holzspanplatten, lackiertes,
lasiertes oder impragniertes Holz, Holzweichfaserplatten, Aluminium, korrosionsgeschiitzte Metalle,
Kupfer, Zink, Eisen, Stahl, Messing, Zinkblech, Keramik, Fliesen, Emaille, Glas, viele Kunststoffe, Hart-
PVC

Ungeeignete Untergriinde:
Teer, bitumenhaltige Untergriinde, EPDM, PIB, PTFE, PP, PE, Gips, Spiegelriickseite, Blei

Verarbeitungshinweise

Die Haftflichen missen sauber, trocken, trennmittelfrei und tragfihig sein. Staub, Fette, Ole und lose
Teile missen vor der Verarbeitung entfernt werden. Grundsatzlich sollten nichtsaugende,
geschlossenporige Untergriinde mit GRUNDIERUNG GP und saugende, offenporige Untergriinde mit
GRUNDIERUNG OP vorbehandelt werden, um eine bestmogliche Anhaftung auf dem Untergrund zu
erzielen. Die Grundierung gut abliften lassen. Bei der Verwendung einer Grundierung ist Vorsicht
geboten, denn diese konnte die Untergriinde verfarben. Es sollte auf jeden Fall ein Eigenversuch
unternommen werden.

Bei der Vielzahl der heute verwendeten Untergriinde, Baustoffe und/oder Beschichtungen,
insbesondere bei Kunststoffen, Lackierungen und Pulverbeschichtungen, raten wir dazu eine
Eignungsprobe durchzufiihren. Die Verwendung einer PE-Rundschnur als Fugenhinterfillmaterial
wird zur Vermeidung der Dreiflankenhaftung empfohlen. Vor Beginn sollten die Fugenrdander mit
geeignetem Klebeband abgeklebt werden.

Kartuschennippel mit einem scharfen Messer abschneiden. Dise auf die Kartusche aufschrauben und
diese bis zur gewiinschten Strangbreite angeschragt abschneiden. Kartusche in Auspresspistole
einlegen und die Dichtmasse gleichmaRig und hohlraumfrei ausspritzen. Den Dichtstoff vor der
Hautbildung mit INSEBO Glattmittel bespriihen und mit einer Fugenspachtel glatten. AnschlieRend
das Klebeband abziehen und eventuelle Dichtmassenriickstande vor dem Ausharten entfernen.
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Bei der Verarbeitung groRerer Mengen in geschlossenen Raumen ist wahrend der Aushartezeit fir
ausreichend Frischluft zu sorgen. Der Dichtstoff ist nach dem vollstindigen Trocknen/Reagieren

geruchsfrei.

Kartuschen kiihl und trocken lagern. Hohere Temperaturen verkiirzen die Haltbarkeit.

Bei Anwendungen im Bereich Isolierglas-Randverbund nehmen Sie bitte vorab Kontakt mit uns auf.

Technische Daten

Eigenschaften
Klassifizierung nach

Klassifizierung nach

Dichte

Shore A Harte

Brandverhalten

Hautbildezeit (Normalklima 23/50)

Durchhértung (Normalklima 23/50,
abhéngig vom Untergrund)

Zulassige Gesamtverformung der Fuge
Standvermdgen

Volumenverlust
Zugverhalten

Rickstellvermogen
Reildehnung

Temperaturbestandigkeit
(ausgehartete Masse)

Verarbeitungstemperatur

Lagerfahigkeit Kartusche
(trocken, bei +5 bis +25 °C)

Lagerfahigkeit Alubeutel
(trocken, bei +5 bis +25 °C)

Sicherheitshinweise

Norm

EN 15651-1
(Fassadenelemente)

EN 15651-2
(Verglasung)

EN 1183-1
EN I1SO 868
EN 13501

EN 7390
(kein Absacken
in der Fuge)

EN 10563

EN 8339
(E-Modul 100)

EN 7389
EN 8339

Wert
25LM

25LM

1,0+0,1g/cm3
ca. 25

Klasse E

ca. 20 Minuten

ca. 2 mm nach 24 h
25 %

<1 mm

<10%

< 0,4 N/mm?

>70%
ca. 300 %
-30 bis +180 °C

+5 bis +40 °C
12 Monate

12 Monate

Hinweise und Details zur Produktsicherheit und Handhabung entnehmen Sie bitte unserem
Sicherheitsdatenblatt und dem Produktetikett.

Aktuelle Sicherheitsdatenblatter und weitere Informationen zu unseren Produkten finden Sie unter

www.insebo.com.
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Service

Auf Wunsch stehen Ihnen unsere geschulten Vertriebsmitarbeiter jederzeit zur Verfligung.

Entsorgung

Hinweise zur Entsorgung siehe Sicherheitsdatenblatt und Produktetikett.

Zusatzinformation

Dieses technische Merkblatt berdat unverbindlich ohne Gewahriibernahme. Die angefiihrten
Verarbeitungshinweise sind den jeweiligen Gegebenheiten anzupassen. Der Verarbeiter ist
verpflichtet, die Eignung und Anwendungsmaglichkeit durch Eigenversuche zu prifen um Fehlschlage
zu vermeiden.

Alle vorliegenden Beschreibungen, Daten, Verhaltnisse, Gewichte etc. kdnnen sich ohne
Vorankindigung andern und stellen keine vertraglich vereinbarte Beschaffenheit des Produktes dar.
Bestehende Gesetze, Normen und Bestimmungen sind vom Empfanger unserer Produkte in eigener
Verantwortung einzuhalten.

Bedingt durch Umwelteinflisse, wie z.B. chemische Belastung, Dampfe, UV-Belastung oder hohe
Temperaturen, kann es zu farblichen Verdnderungen kommen. Die weiteren Produkteigenschaften
werden durch diese Verdnderungen jedoch nicht beeintrachtigt.

Wegen der Vielzahl moglicher Einfliisse bei Verarbeitung und Anwendung kann eine Garantie
bestimmter Eigenschaften oder Eignung fiir einen konkreten Einsatzzweck nicht erfolgen, eigene
Versuche und Priifungen sind notig.

Technische Anderungen vorbehalten.
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