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Produkt-Information

Wir garantieren die Erfüllung der angeführten technischen Eigenschaften bis zum Erreichen der angegebenen Haltbarkeits-
Dauer. Angaben, insbesondere Vorschläge für Verarbeitung und Verwendung der Produkte, beruhen auf unseren Kenntnissen
/ Erfahrungen zum Zeitpunkt der Drucklegung und sind kein Ersatz für notwendige Tests, die im Zweifelsfall vor Gebrauch des
Produktes durchzuführen sind. Je nach den konkreten Umständen bzgl. Untergründen, Verarbeitungs- und Umgebungs-
Bedingungen, können Ergebnisse von den darin angeführten Angaben abweichen. Von unseren Mitarbeitern zusätzlich getroffene,
in der Produktinformation jedoch nicht angeführte Zusagen sind nur verbindlich, wenn sie von uns schriftlich bestätigt wurden.

Produktanwendern wird dringend angeraten, unter www.innotec.at zu überprüfen, ob sie über die aktuellste Version der Produkt-
Information verfügen. Physikalische, sicherheitstechnische, toxikologische und ökologische Daten für den Umgang mit chemischen
Stoffen, sowie deren Lagerung / Entsorgung sind dem aktuellen Sicherheitsdatenblatt unter www.innotec.at zu entnehmen und 
sind die Sicherheitsangaben auf dem Etikett jedenfalls zu beachten. Bei farbigen Produkten sind bei verschiedenen Chargen
geringfügige Nuancen und Farbunterschiede unvermeidlich und sind vom Besteller zu akzeptieren. Da zahlreiche Faktoren den
Materialverbrauch beeinfl ussen können, sind eventuell übermittelte Bedarfsangaben nur als unverbindliche Richtwerte zu verstehen.

Wir begeistern Kunden!®
Firmengruppe Innotec Österreich
6322 Kirchbichl . Lofererstraße 83
Telefon +43 5332 70800 . Fax DW 809
info@innotec.at . www.innotec.at . www.fassadenverklebung.at

Mitglieder der Firmengruppe
Technikbedarf Hubert Obermayr e. U.
Innotec Automotive VertriebsgmbH.
Innotec Industries VertriebsgmbH.

Thread Seal ist die perfekte Lösung zum schnellen und fachmännischen Abdichten bzw. Sichern 
von Gewindeverbindungen, die später möglicherweise wieder demontiert werden müssen. Das gel-
förmige Produkt schafft nicht nur eine solide Abdichtung / Sicherung, sondern schützt die Gewin-
deoberfläche auch vor Korrosion, wodurch eine etwaige Demontage schnell, problemlos und ohne 
Beschädigung verläuft.

Eigenschaften, Anwendungen, Verarbeitung

 9 Für nahezu alle Gewindetypen!

 9 Korrosionsverhindernd!

 9 Sehr gute Anfangsstärke, schneller Aufbau 
der Endstärke! 

 9 Perfekt dosierbar - Auch kopfüber einsetzbar! 

 9 Temperaturbeständig von -60°C bis +155°C! 

 9 NSF, DVGW, WRAS zertifiziert!

Unschlagbare  
Vorteile

 · Universell einsetzbare, gelförmige Gewindedichtung 
 · Zertifizierungen: DVGW: DIN EN 751-1 (Reg.Nr.: NG-5146BR5802), WRAS (Reg.Nr.: 1008545) und NSF (Reg.Nr.: 146033) 
 · Solide Verbindung ohne Einsatz zusätzlicher Primer oder Aktivatoren 
 · Härtet durch eine anaerobe Reaktion mit Metall als Katalysator schnell aus, wodurch es nach der Montage (Abschluss von der Au-

ßenluft) fast sofort belastbar ist (Siehe Tabelle Seite 2) 
 · Sehr gute Anfangsstärke und schneller Aufbau der Endstärke (Siehe Tabelle Seite 2) 
 · Definierter Losdrehmoment: 10-15 Nm (M10 Gewinde) 
 · Thixotrope Flüssigkeit für garantierte Haftung auf der Gewindeoberfläche 
 · Methacrylatester mit PTFE-Additiven für eine ausgezeichnete chemische Beständigkeit 
 · Schmiert durch die PTFE-Additive das Gewinde während der Montage, wodurch die Verbindung einfacher positioniert werden kann 
 · Optimaler Säuregehalt - Gefahr einer Irritation durch Hautkontakt ist dadurch minimal 
 · Einfache und gezielte Dosierung, ohne Kleckern und ohne Hautkontakt 
 · Nach Aushärtung geschmack- und geruchlos 
 · Geschlossene Verpackung für eine optimale Haltbarkeit 
 · Minimale Kosten pro Abdichtung dank der einfachen Anwendung

Anwendungen 
Kfz- & Industrie 

Branche

 · Erübrigt meist den Gebrauch von Teflon, Flachs, Hanf usw... 
 · Für Gewinde-Verbindungen zwischen Metall, Kunststoff und Keramik, wobei stets ein Produkt aus Metall sein muss! (Katalysator) 
 · Universelle Gewindedichtung für nahezu alle Anwendungen

Verarbeitungs-
Hinweise

 · Für sauberen, trockenen, fettfreien Untergrund sorgen. Untergrund mit Innotec Multisol, Ultra Clean oder Power Clean reinigen 
 · Thread Seal direkt aus der Verpackung in reichlicher Menge einseitig auf die abzudichtenden Teile anbringen 
 · Korrekturzeit: 10 bis 15 Minuten, je nach Art des Untergrundes 

(Kupfer und Aluminium beeinflüssen die Reaktionsgeschwindigkeit im positiven Sinne) 
 · Trockenzeit: Erste Anfangshaftung nach 15 - 30 Minuten. Belastbar nach 1 - 3 Stunden. Endstärke wird erreicht nach 3 - 6 Stunden 

 
Hinweis: 

 · Maximaler Gewindedurchmesser: 76,9 mm (> 3 inch) 
 · Nicht geeignet für sauerstoffreiche Systeme unter Druck 
 · Eines der beiden abzudichtenden Produkte muss stets aus Metall sein (Katalysator)

Anwendungsbeispiele
Gelförmige Gewindedichtung

Thread Seal

- Fortsetzung auf der nächsten Seite -

100 ml Druckdose ArtNr. 1585 (01.0608.0555)
Ersatzdüse für Thread Seal ArtNr. 1585-10 (90.2096.9999) 
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Stärke-Aufbau Gewindedichtung in Nm 
Gemessen nach DIN-EN-ISO 10964

Messung 10 Minuten 0,0 Nm
Messung 30 Minuten 1,1 Nm
Messung 60 Minuten 5,7 Nm
Messung 24 Stunden 9,0 Nm

Beständigkeit / Leistung, Stärke-Aufbau & Aktivität

Basis Methacrylatester
Konsistenz Thixotrop

Viskosität 20.000 - 30.000 mPa.s
Flammpunkt > 100°C

Temp.-Beständigkeit -60°C bis +155°C
Feuchtigk.-Beständigkeit Ausgezeichnet

Chemikalien- 
Beständigkeit

Gute chemische Beständigkeit innerhalb des 
Anwendungsbereichs

Verarb.-Bedingungen +5°C bis +25°C
Untergrund Fast alle Metalloberflächen, Eisen- und 

Nichteisenmetall, galvanisiertes Metall und Kupfer
Korrekturzeit 10 bis 15 Minuten, je nach Art des Untergrundes (Kupfer 

und Aluminium beeinflüssen die Reaktionsgeschwindigkeit 
im positiven Sinne)

Verarbeitungsdaten, technische Daten

Beständigkeit / Leistung 
Nach einer Belastung von 500 Stunden

Getriebe-Öl 80w90 (90°C) 100%
Motoröl 15w40 (90°C) 100%
Bremsöl Dot-4 (90°C) 90%
Hydrauliköl HLP 46 (90°C) 100%
Bleifreies Benzin 95 (18°C) 95%
Diesel (18°C) 100%
Aceton (18°C) 80%
Kühflüssigkeit (Motor) (90°C) 95%
Heptan (18°C) 100%

Aktivität anaerober Kleber

Sehr aktiv Aktiv Weniger aktiv Inaktiv
Kupfer Aluminium Eloxiertes Alu. Glas
Messing Bronze Kadmium Plastik
Mangan Eisen Chrom Keramik

Kovar (Legierung) Gold Kautschuk
Nickel Magnesium Lackierte Teile
Stahl Galvanisierter Stahl Verbundmaterial
Passivierter Stahl Edelstahl

Titan
Zink

Zertifikate

Trockenzeit Erste Anfangshaftung nach 15-30 Minuten. Belastbar nach 
1-3 Stunden. Endstärke wird erreicht nach 3-6 Stunden.

Spaltfüllvermögen 0,50 mm
Sicherungsdrehmoment 10 - 15 Nm (M10) nach DIN 54454

Material-Reinigung Mit Innotec Multisol
Hände-Reinigung Mit Innotec Safe Hand Clean Plus und Wasser

Lagerfähigkeit 12 Monate in ungeöffneter Originalverpackung.
Kühl und trocken lagern.

Einzelheiten Maximaler Gewindedurchmesser: 76,9 mm (> 3 inch)
Nicht geeignet für sauerstoffreiche Systeme unter Druck.

Batchcodetyp G

DVGW Zeichen, also für die Abdichtung von Gas- 
& Wasserleitungen genehmigt.

WRAS Zeichen, also für den Gebrauch in Trank-
wassersystemen / Enthärtungsmitteln geeignet. 
(Dieses Zertifikat ist nur dann gültig, wenn das 
Produkt während 15 Minuten bei einer Umge-
bungstemperatur von 20-23°C ausgehärtet wird.)

NSF P1 Zertifizierung, also verwendbar in Kombi-
nation mit Nahrungsmitteln.


