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Profilummantelungsklebstoff

Anwendung Feuchtigkeitshartender Polyurethan-Schmelzklebstoff fur das Ummanteln
von Holzwerkstoffen, ABS, PVC u. a. geeignete Tragerprofile mit
verschiedenen Dekorfolien, Furnieren und sonstigen Mdébelfolien auf
Profilummantelungsanlagen.

PVC-Profile missen mit Primer swift®prime 4909 (Kunstharz in
Losemittelgemisch) oder Haftvermittler swift®prime 4956 (schwer
brennbar) vorbehandelt werden.

Bei der Vielzahl und der Unterschiedlichkeit der auf dem Markt
befindlichen Materialien, muss durch Eigenversuche die
Einsatzmdglichkeit Gberpriift werden.

Eigenschaften Qualitat mit kurzer offener Zeit und sehr hohe Anfangsfestigkeit.
Nach dem Ausreagieren wird eine hohe Kalte- und Warmestandfestigkeit
erreicht. Das vernetzte Endprodukt besitzt hohe mechanische
Eigenschaften.

Der physikalische und chemische Abbindevorgang wird auch durch die
Eigentemperatur der PVC-Profile beeinflusst.

Technische Daten Basis: PUR-Prepolymer
Farbe: Milchig weiss
Konsistenz: Fest
Dichte: Ca. 1,10 glcm®

Schmelzviskositat bei 120°C: Ca. 20.000 mPas*
(Brookfield Thermosel - Sp29)

Erweichungspunkt n. Ring/Kugel: Ca. 75° C

Verarbeitungstemperatur: 110°C - 140°C
(kurzfristig auch bis 150°C)
Offene Zeit: Ca. 1 Minute; abh&ngig von

Temperatur, Auftragsstarke, Auftragsart
und Substrat

Zulassige Lagerzeit: Ca. 9 Monate
Lagerbedingungen: Kuhl und trocken (15°C — 25°C)
Kélteempfindlich: Nein
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Feuchtigkeitsempfindlich: Ja

Kennzeichnung nach GefStoffV.: Xn (siehe EG-Sicherheitsdatenblatt)

Verarbeitung Aufgrund der niedrigen Verarbeitungstemperaturen ist die
Verbrennungsgefahr temperaturempfindlicher Materialien geringer. Die
Abbindegeschwindigkeit kann durch die Wahl der Auftragstemperatur
bestimmt werden. Hohere Verarbeitungstemperatur ergibt eine langere

Abbindegeschwindigkeit.

Die Klebeflachen miissen sauber, trocken, 6l- und fettfrei sein. Die
Substrattemperatur sollte beim Beschichten nicht unter + 20°C liegen, da
niedrige Temperaturen die Benetzung verschlechtern und die offene Zeit
verklrzen. Metalle sollten bei der Klebung auf ca. 40°C vorgewarmt
werden. Geklebte Teile erreichen nach dem physikalischen
Abbindeprozess sehr schnell die weitere Verarbeitungsfahigkeit.

Die Applikation des reaktiven Schmelzklebstoffes kann mittels Disen-,
Walzen- und Sprihsystemen erfolgen. Es ist grundsatzlich darauf zu
achten, dass Aufschmelz- und Auftragsgerate gegen Eindringen von
Feuchtigkeit zu schiitzen sind. Dies kann durch Beaufschlagung von

trockenem Stickstoff oder trockener Luft erfolgen.

Die Endfestigkeit wird nach 5 bis 7 Tagen erreicht in Abhéngigkeit der zur
Verfiigung stehenden Feuchtigkeit und Temperatur.

Bemerkungen Fur die Absaugung der bei der Verarbeitung entstehenden Dampfe ist zu
sorgen.
Reinigung Zum Reinigen von Aufschmelz- und Auftragsgeraten von nicht

ausgehartetem Klebstoff steht das Spulmittel swift°clean 9557 Red zur

Verfugung.

Ausgeharteter Klebstoff kann nur noch mechanisch entfernt werden.

Our Focus is Clear. Perfecting Adhesives.

WICHTIG: Die bereitgestellten Informationen, Spezifikationen, Verfahren und Empfehlungen (“die Informationen”) beruhen auf unserer Erfahrung, von deren
Richtigkeit wir ausgehen. Es wird keine Erklarung, Garantie oder Gewahrleistung im Hinblick auf die Genauigkeit oder Vollstandigkeit der Informationen bzw. dafiir
tibernommen, dass die Nutzung des Produkts nicht zu Verlusten oder Schéaden fiihrt bzw. die gewiinschten Ergebnisse liefert. Der Ké&ufer ist allein dafiir
verantwortlich, die Eignung eines Produktes fiir den beabsichtigten Nutzungszweck zu priifen und zu bestimmen. Die Uberpriifungen sollten wiederholt werden,
falls die Materialien oder Bedingungen sich auf beliebige Weise andern. Kein Mitarbeiter, Handler oder Vertreter ist erméchtigt, diesen Sachverhalt zu andern und
eine Leistungsgarantie zu bewilligen.

H.B. Fuller

MITTEILUNG AN DEN BENUTZER: Sie erkléren sich durch Bestelluna/Entgegennahme des Produkts mit den fiir die Region geltenden Allgemeinen Geschéftsbedingungen

von H.B. Fuller einverstanden. Sollten Sie sie nicht erhalten haben, fordern Sie bitte eine Ausfertigung an. Diese Allgemeinen Geschéftsbedingungen enthalten
Gewabhrleistungsausschliisse im Hinblick auf stillschweigende Zusagen (einschlieRlich, jedoch nicht beschrénkt auf einen Gewéhrleistungsausschluss in Bezug auf die Eignun

fiir einen bestimmten Zweck) sowie Haftungsbeschréankungen. Sonstige Geschéftsbedingungen werden abgelehnt.  Die Gesamthaftung von H.B. Fuller beschrankt sich im

Rahmen einer beliebigen Forderung bzw. Reihe miteinander verbundener Forderungen, welche im Hinblick auf schuldrechtliche Anspriiche, Strafschadenersatz (einschlieflich
Fahrléassigkeit), Verletzung der Rechtspflichten, Irrefilhrung, Gefahrdungshaftung bzw. aufgrund anderer Ursachen geltend gemacht werden, auf jeden Fall auf die Ersetzung
der beschéadigten Produkte bzw. die Rickerstattung des Einkaufspreises der beschadigten Produkte. H.B. Fuller haftet nicht fir Betriebsunterbrechungen,
Gewinnausfalle, Vertragseinbuf3en, Geschéftsausfélle, Verminderungen des Firmenwertes oder sonstige unmittelbare Schaden bzw. Folgeschaden aufgrund bzw. in
Verbindung mit der Bereitstellung von Produkten.

Nichts in diesen Bedingungen bewirkt einen Ausschluss bzw. eine Beschrénkung der Haftung von H.B. Fuller fur Betrug, grobe Fahrléssigkeit, fiir Tod bzw. Personenschaden durch
Fahrlassigkeit oder fiir eine Verletzung zwingender stillschweigender Bestimmungen.

H.B. Fuller Europe

Info-europe@hbfuller.com
Kontakieren Sie uns




