Version 03/14 .
Produkt-Information

ol D

Anwendungsbeispiele

Alulack
~Alu Finish (helleres Silber)@

H
b1

- |ALU FINISH

Alu Finish ist ein schnelltrocknender, alu(silber-)grauer Spritzlack in werksoriginaler Qualitat mit einer
ausgezeichneten Haftung auf nahezu allen Metall- und verschiedenen Kunststoff-Untergriinden.
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v Schnelltrocknender alu(silber-)grauer Spritzlack! v’ Kratz- und verschleiffeste Beschichtung!

v Ausgezeichnete UV-Bestandigkeit! v Naturliches Aluminium-Erscheinungsbild!

v" Professionelles Sprihbild durch
verstellbare Sprihdise!

v" Hohe Temperaturbestandigkeit!
(-25°C bis +110°C)

500 ml Aerosol ArtNr. 131 (02.3107.1085)

Eigenschaften, Anwendungen, Verarbeitung

- Schnelltrocknender, alu(silber-)grauer Spritzlack in werksoriginaler Qualitat

- Ausgezeichnete Haftung auf nahezu allen Metall- und verschiedenen Kunststoff-Untergriinden

- Bildet nach dem Trocknen eine gleichmafige kratz- und verschlei-feste Beschichtung

- Sehr schnelle Trocknung und Durchhartung, 5 min. bzw. 2 Stunden

- Perfektes und natirliches Aluminium-Erscheinungsbild

- Einzigartige Zusammensetzung - eignet sich besonders zum Auftragen mehrerer Schichten libereinander
- Verstellbare Spezialduse, dadurch ausgesprochen professionelles Sprihbild

- Ausgezeichnete UV- und Temperatur-Bestandigkeit (-25°C bis +110°C)

Unschlagbare
Vorteile

- Zum Ausbessern, Uberdecken und Lackieren verschiedener silbergrauer Lackteile im Kfz-Bereich, wie Stahl- und Alufelgen,
Zierkappen, Motorradteile, Dachreelings, Fahrgestellteile, Scharniere, Trittbretter, Leisten, Platten uvm.

- Zum Lackieren diverser Anhangerteile, Stitzen und Klemmen uvm.

Anwendungen
Kfz-Branche

Anwendungen - Zum Spritzen und Ausbessern verschiedener (alu- / silber-) grauer Lackteile im Industriebereich, wie Gelander, Halterungen,
Industrie Rolltore, Garagentore, Rahmenteile, Laternenmasten, Lampengehause, Formrohre, Fenster- und Tir-Auftritte, Regalteile,
Scharniere, Beschlage, Dachrinnen, Fahrradstander, Anhangeraufbauten, Leisten, Platten uvm.
- Zum Ausbessern, Uberdecken bzw. Lackieren von verzinkten Untergriinden, die nachtréglich geschweisst werden miissen, und
diverser Stltzen und Klemmen, die haufig nach Mal} hergestellt sind und im werksoriginalen Farbton lackiert werden missen
Verarbeitungs- - Untergrund-Vorbereitung:
Hinweise . gsgyber, trocken, staub- und fettfrei

- Untergrund vorzugweise schleifen (mit Schleifvlies)

- Metalluntergriinde mit Innotec Multisol (Art. Nr. 124) oder Seal and Bond Remover (Art. Nr. 1270) reinigen

- Unbehandeltes Metall mit Grundierschicht versehen (Speed Primer - Art. Nr. 1302-1 oder Zinc Coat - Art. Nr. 130)

- Kunststoff-Untergrinde mit Repaplast Cleaner AS (Art. Nr. 1565) reinigen und mit Repaplast Primer (Art. Nr. 1595) vorbehandeln

- Verarbeitung:

- Sprihdose vor Gebrauch gut schitteln

- In mehreren diinnen Schichten anbringen (Sprihabstand 25-30 cm) - zwischendurch 10 Minuten abliften lassen
- Dose nach Gebrauch umdrehen und Ventil leerspriihen

- Hinweis: Die Verarbeitungs-Hinweise bzw. Reparatur-Anleitung in Verbindung mit unserem Alu Scratch Repair System
(Felgenreparatur-System) entnehmen Sie bitte der Alu Scratch Repair System Produktinformation!

Verarbeitungsdaten, technische Daten

Basis Acrylatharz Staubtrocken Nach ca. 5 Minuten (bei 20°C und 65 % r.Lf.)
Dichte 734 kg/m?® Durchhartung Nach ca. 2 Stunden (bei 20°C und 65 % r.Lf.)
Konsistenz Diinnflissig (spruhfertig in Aerosol) Empf. Schichtdicke In mehreren diinnen Schichten anbringen
Losungsmittel Organisches Losungsmittel Uberlackierbarkeit Nach + 2 Stunden
Flammpunkt <O0°C Reinigung-Material Mit Innotec Multisol
Temp.-Bestdndigk. -25°C bis +110°C Reinigung-Hande Mit Innotec Safe Hand Clean Plus und Wasser
UV-Bestandigkeit UV-Bestandigkeit Lagerféahigkeit 2 Jahre in ungedffneter Originalverpackung.

Kihl und trocken lagern
Batchcodetyp A

Wasserbestindigk. Gut. 0,9 N/mm? (nach ASTM D-412)
Losungsmittelbest. Gut, bei kurzfristigem Kontakt

Verarb.-Bedingung +15°C bis +30°C

Obige Angaben, insbesonders die Vorschlage fiir die Verarbeitung und Verwendung unserer Produkte, beruhen auf unseren
Kenntnissen und Erfahrungen im Regelfall zum Zeitpunkt der Drucklegung und gelten keinesfalls als Ersatz fiir notwendige
Tests, die im Zweifelsfall vor Gebrauch des Produktes durchzufiihren sind. Je nach den konkreten Umstanden beziiglich
Untergriinden, Verarbeitungs- und Umgebungsbedingungen, kénnen die Ergebnisse von obigen Angaben abweichen. Pro-
duktanwender werden in jedem Fall angehalten, unter www.innotec.at zu tberpriifen, ob sie Uber die aktuellste Version der

Firmengruppe Innotec Osterreich

A-6322 Kirchbichl . AchenstraRe 2

Telefon +43 (0)5332 71138 . Fax +43 (0)5332 72891
info@innotec.at . www.innotec.at . www.fassadenverklebung.at

Produktinformation verfiigen! Innotec Osterreich garantiert fiir seine Produkte die Erfiillung der angefiihrten technischen
Eigenschaften bis zum jeweiligen Verfalldatum. Die physikalischen, sicherheitstechnischen, toxikologischen und 6kolo-
gischen Daten fiir den Umgang mit chemischen Stoffen, sowie fiir deren Lagerung und Entsorgung sind dem aktuellen
stoffspezifischen Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen, bzw. sind die Sicherheitsangaben auf dem Etikett zu beachten! Die
jeweils aktuellsten Sicherheitsdatenblatter sind unter www.innotec.at zu entnehmen oder bei Innotec Osterreich anzufordern!

Mitglieder der Firmengruppe
Technikbedarf Hubert Obermayr e. U.
Innotec Automotive VertriebsgmbH.
Innotec Industries VertriebsgmbH.
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