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Produkt-Information Jod =

Hi-Temp Wax ist eine sehr langlebige, auf verseiften Fettséduren basierende Unterboden- & Hohlraum-
Versiegelung und ein ausgezeichneter Rostschutz fiir Blechteile und Hohlrdume in werksoriginaler
OEM-Qualitat. Es besitzt ein herausragendes Eindringungs- und Wasserverdrangungs-Vermdgen,
wodurch es auch in kleinste Hohlraume und Spalten eindringen und den Untergrund zuverlassig Uber
lange Zeit schiitzen kann. Optimal, um Fahrzeugunterb6den und Achsteile vor Korrosion zu schiitzen.

v' Perfekte Hohlraum- und Unterboden-Versie-
gelung, perfekter Rostschutz! (Bremsal, Streusalz, uvm...)

Keine Demontage bzw. kein Abdecken von
Gummi- und Kunststoffteilen notwendig!
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Sehr gute Haftung auch auf oxidierten Unter- v

Ausgezeichnetes FlieRverhalten, tropft kaum v Flammpunkt Gber 61°C (nach DIN 53213): 200 L Fass
v

Geruchsneutral und silikonfrei!

Unterboden- & Hohlraumschutz

Anwendungsbeispiele Hi-Temp Wax PRO ,,,,/}

DIN 53213
DIN 50017

4 Unempfindlich gegen viele Chemikalien! Lz

.. . . 1.000 ml Normdose
Noch héhere Temperatur-Bestandigkeit von  transparent (6100) ArtNr. 1361 (02.2428.6100)

bis zu +170°C! Dunkelbraun (0980) ArtNr. 1362 (02.2426.0980)
60 L Fass

Transparent (6100) ArtNr. 1361-06060 (02.2429.6100)
Dunkelbraun (0980) ArtNr. 1362-06060 (02.2429.0980)

Aromatenfrei bereits vor Inkrafttreten der
neuesten EU-Verordnung!

Nur Gefahrklasse Alll! Transparent (6100) ArtNr. 1361-20060 (02.2431.6100)
Dunkelbraun (0980) ArtNr. 1362-20060 (02.2431.0980)
Inkl. UV-Indikator bei Variante Transparent!

1 Druckbecher-Pistole inkl. Hohlraum-Sonde |
Pressure Pot Gun inkl. Cavity Tube Set
ArtNr. 1495-1 (Set-Artikel)

Eigenschaften, Anwendungen, Verarbeitung 2 Druck-Spriihgerét 6 bar / 10 L | Multi Sprayer

Unschlagbare
Vorteile

Anwendungen
Kfz-Branche

ArtNr. 1501 (90.0831.9999)
3 Pumpflasche 1,30 L | Multi Sprayer

- Hervorragender Rostschutz fur Bauteile die Witterungseinflissen, Feuch- ArtNr. 1499 (90.0830.9999)

tigkeit, Schmutz oder Streusalz ausgesetzt sind - Hi-Temp Wax unterwan- :

. - - . S 4 Unterboden- & Hohlraumschutz | Hi-Temp Wax Spray
dert Feuchtigkeit und sorgt dadurch dafir, daf diese Teile in hohem MaRe 500 ml Aerosol:
wasserabweisend geschiitzt sind und minimiert somit Stérungen durch Transparent (6100) ArtNr. 1360 (02.2113.6100)
eindringende Feuchtigkeit oder Korrosion Dunkelbraun (0980) ArtNr. 1360-1 (02.2114.0980)

- Keine Demontage bzw. kein Abdecken von Gummi- und Kunststoffteilen

notwendig

- Beim Auftragen zunéachst flissig, um tief in die betreffenden Teile eindringen zu kénnen

- Gelangt durch sein herausragendes Wasserverdrangungs- und Eindringungs-Vermdgen selbst in kleinste Hohlrdume und Spalten
- Nach dem Abliften bleibt eine feste und perfekt schiitzende Schutzschicht zurlick

- Bereits nach etwa 1 Stunde kein langfristiges Abtropfen mehr, bereits nach 24 Stunden besténdig gegen Hochdruckreiniger

- Unempfindlich gegen viele Chemikalien wie Bremsol, Streusalz, uvm...

- Extrem hohe Temperaturbesténdigkeit bis +170°C- Durch die spezielle chemische Zusammensetzung verflissigt sich das Produkt

auch bei groferer Warmeeinwirkung nicht mehr

- Geruchsneutral und silikonfrei

- Aromatenfrei bereits vor Inkrafttreten der neuesten EU-Verordnung

- Durch den sehr hohen Flammpunkt von tber 61°C (nach DIN 53213) nur Gefahrenklasse Alll

- Durch Beimengung eines UV-Indikators in der Hi-Temp Wax PRO - Transparent (6100) Version kann mit Hilfe einer UV-Lampe eine

bessere Nachkontrolle erfolgen

- Tests (Siehe Seite 2 der Produkt-Info)

- Salznebelprifung (Korrisionsbestandigkeit) nach DIN 50021

- Kondenswasserprifung nach DIN 50017

- Flammpunkt-Bestimmung nach DIN 53213

- Hochdruckreiniger-Bestandigkeit (Finden Sie auf www.innotec.at)

- Zur optimalen Entnahme aus GroRgebinden wird pro Fass 1 Abfiillhahn mitgeliefert

- Ideal, um Metall- und Blechteile an Fahrzeugen vor Korossion zu schitzen, wie z.B. Fahrzeugturen, Fahrgestellteile, Tréger uvm.

- Optimal, um Fahrzeugunterboden, Achsteile, Lkw-Rahmen und Aufbauten zu konservieren

- Durch die hohe Temperaturbestandigkeit auch ideal im Motorenbereich, in Auspuffnéhe als auch bei Auspuff-Endtopfen einsetzbar

- Hervorragendes Rostschutzmittel fir Steckdosen, Akkupole und sonstige elektrische Bauteile, die Witterungseinflissen, Feuchtigkeit,

Schmutz und Streusalz ausgesetzt sind

- Fortsetzung auf der ndchsten Seite -

Alle Angaben, vor allem die Verarbeitungs- und Verwendungs-Vorschlage, sind unverbindlich, basieren auf dem gegenwartigen ob sie tiber die aktuellste Version der Produktinformation verfiigen. Innotec Osterreich garantiert fiir seine Produkte die
Stand unserer Kenntnisse und Erfahrungen unter normalen Umstanden und ersetzen keinesfalls notwendige eigene Erfillung der angefiihrten technischen Eigenschaften bis zum jeweiligen Verfalldatum. Die physikalischen, sicherheits-
Tests, die zur Sicherheit vor Gebrauch des Produktes vom Anwender selbst durchzufiihren sind. Je nach den jeweils technischen, toxikologischen und 6kologischen Daten fiir den Umgang mit chemischen Stoffen, sowie fiir deren Lagerung
zutreffenden Umstanden beziiglich Untergriinden, Verarbeitungs- und Umgebungs-Bedingungen, kénnen die Ergebnisse und Entsorgung sind dem aktuellsten stoffspezifischen Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen, bzw. sind die Sicherheits-

von den Angaben abweichen. Produktanwender werden in jedem Fall angehalten, unter www.innotec.at zu Uberpriifen, Angaben auf dem Etikett zu beachten. Die jeweils aktuellsten Sicherheitsdatenblatter sind unter www.innotec.at zu entnehmen!
Firmengruppe Innotec Osterreich Mitglieder der Firmengruppe
A-6322 Kirchbichl . LofererstraRe 83 Technikbedarf Hubert Obermayr e. U.
Telefon +43 5332 70800 . Fax DW 809 Innotec Automotive VertriebsgmbH.

info@innotec.at . www.innotec.at . www.fassadenverklebung.at Innotec Industries VertriebsgmbH.
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Eigenschaften, Anwendungen, Verarbeitung

Anwendungen
Industrie

Verarbeitungs-

- ldeal, um Hohlrdume wie z.B. bei Metallgeriisten, Gelandern, usw..., Maschinen im industriellen Bereich, wie z.B. CNC-Frasen, Bohr-,

Schleif- und Schneidmaschinen und samtliche Materialien aus Metall, z.B. Maschinenteile oder Aggregate bei Ubersee-Fahrten oder
speziell im Winter oder bei Aussenlagerung vor (Salz-)Korrosion zu schiitzen. Die Versiegelung kann nachher mit Multisol (Art.Nr. 124)
oder Seal and Bond Remover (ArtNr. 1270) wieder entfernt werden

- Vor dem Gebrauch den Unterboden reinigen und groben Schmutz entfernen. AnschlieRend kann Hi-Temp Wax Pro ohne Grundierung

Hinweise direkt auf den (rostigen) Unterboden aufgetragen werden
- GleichmaRige, geschlossene Schicht anbringen - Sprithabstand von 20 bis 25 cm einhalten - Zum Anbringen in Hohlrdumen Spriih-
sonde | Tube (Art.Nr. 1360HS) verwenden
- Zu verarbeiten mit der Innotec Druckbecher-Pistole inkl. Hohlraum-Sonde | Pressure Pot Gun inkl. Cavity Tube Set (ArtNr. 1495-1), un-
serer Pumpflasche | Multi Sprayer 1,30 L (ArtNr. 1499) oder mit dem neuen Druck-Spriihgerat 6 bar / 10 L | Multi Sprayer (ArtNr. 1501)
- Vor Gebrauch gut schiitteln - bei Verarbeitung mit einem unserer Verarbeitungswerkzeuge dieses nochmals mind. 1 Min. gut schitteln
- Um ein optimales Spritzbild in Kombination mit unseren Verarbeitungswerkzeugen gewahrleisten zu kénnen, sollte die Verarbeitungs-
temperatur 15°C nicht unterschreiten und nur mit der jeweils mitgelieferten Duse verarbeitet werden
- Die Produkttemperatur darf 15°C nicht unterschreiten! Liegt die Produkt-Temperatur darunter, andert sich die Viskositat und Hi-Temp
Wax lasst sich erschwert verarbeiten. - Bei Lagerung und Transport bei Temperaturen unter dieser vorgeschriebenen Mindesttempe-
ratur bendtigt Hi-Temp Wax aufgrund seiner Zusammensetzung eine betrachtliche Zeit zur Erwarmung. Je nach aktueller Produkttem-
peratur kann dies mehrere Tage betragen.
- Vor Entnahme aus GroRRgebinden sollte der Inhalt grundsatzlich gut aufgerihrt werden
- Nach Gebrauch die Dise an der AuRRenseite mit Innotec Power Clean (Art.Nr. 1210) gut reinigen
Tests
Kondenswasserpriifung Salznebelpriifung Flammpunkt-Bestimmung
DIN 50017 DIN 50021 DIN 53213

Hi-Temp Wax wurde in einer Schichtdicke von
100u (trockener Film) auf einer Metallplatte
aufgetragen.

AnschlieRend wurde die Platte in einem Priifraum
1.120 Stunden lang einer Atmosphére von 100%
Luftfeuchtigkeit ausgesetzt.

Der Salzsprihtest ist eine Priifung zur Bewer-
tung des Korrisionsschutzes.

Hierbei wird der Korrisionsvorgang beschleunigt,
wobei man feststellen kann, wie lang das
Produkt der Korrision standhalt.

Ausgezeichnete Bestandigkeit nach mehr als
3.850 Stunden!

Hi-Temp Wax wird in einen Tiegel gefiillt und auf
die Pruftemperatur erwarmt oder abgekdihlt.

Zundversuche werden ausgefuhrt, um festzu-
stellen, ob bei der Priftemperatur eine Ziindung
stattgefunden hat oder nicht.

Durch den sehr hohen Flammpunkt von Uber
61°C ist unser Hi-Temp Wax nur Gefahrenklasse

Prifung wurde hervorragend abgeschlossen!

Alll.

Verarbeitungsdaten, technische Daten

Normdose 60 Liter Fass 200 Liter Fass
Transparent ‘ Dunkelbraun Transparent Dunkelbraun Transparent Dunkelbraun
Basis Verseifte Fettsduren
Konsistenz Flussig
Staubtrocken Nie, bleibt ein wenig klebrig
Dichte 870 kg/m? 860 kg/m? ‘ 870 kg/m?® 861 kg/m?® 870 kg/m? 861 kg/m?
Losungsmittel Mischung aus aromatfreien Losungsmitteln und Additiven
(x 100u) 4-6 Stunden bei 20°C / 65 % RLF
Durchhértung Der Trocknungsprozess kann stark beeinflusst werden,
indem man das angebrachte Material einer guten Bellftung bzw. Luftstromung aussetzt.
Empf. Schichtdicke 200u - 250p nass (geschlossene Schicht)
Uberlackierbarkeit Nicht Uberlackierbar
Flammpunkt (DIN 53213) 62°C 61°C 62°C | 61°C | 62°C 61°C

Temp.-Bestandigkeit

- 40°C bis +170°C (Schmelzpunkt 170°C)

Wasserbestandigk.

Ausgezeichnet

Losungsm.-Bestand.

MaRig

Verarb.-Temperatur

+15°C bis +35°C

Untergrund

Metalle und Nichteisenmetalle. Sauber, trocken, und fettfrei. Untergrund mit Multisol oder Seal and Bond Remover reinigen.

Hande-Reinigung

Mit Innotec Safe Hand Clean Plus und Wasser

Material-Reinigung

Mit Innotec Multisol

Lagerfahigkeit

12 Monate in ungeoffneter Originalverpackung kihl und trocken lagern.

Batchcodetyp

A

Einzelheiten

OEM-Genehmigung

Alle Angaben, vor allem die Verarbeitungs- und Verwendungs-Vorschlage, sind unverbindlich, basieren auf dem gegenwartigen
Stand unserer Kenntnisse und Erfahrungen unter normalen Umstanden und ersetzen keinesfalls notwendige eigene
Tests, die zur Sicherheit vor Gebrauch des Produktes vom Anwender selbst durchzufiihren sind. Je nach den jeweils
zutreffenden Umstanden beziiglich Untergriinden, Verarbeitungs- und Umgebungs-Bedingungen, konnen die Ergebnisse
von den Angaben abweichen. Produktanwender werden in jedem Fall angehalten, unter www.innotec.at zu tberpriifen,

ob sie tiber die aktuellste Version der Produktinformation verfiigen. Innotec Osterreich garantiert fiir seine Produkte die
Erfillung der angefiihrten technischen Eigenschaften bis zum jeweiligen Verfalldatum. Die physikalischen, sicherheits-
technischen, toxikologischen und 6kologischen Daten fiir den Umgang mit chemischen Stoffen, sowie fiir deren Lagerung
und Entsorgung sind dem aktuellsten stoffspezifischen Sicherheitsdatenblatt zu entnehmen, bzw. sind die Sicherheits-
Angaben auf dem Etikett zu beachten. Die jeweils aktuellsten Sicherheitsdatenblatter sind unter www.innotec.at zu entnehmen!

Firmengruppe Innotec Osterreich

A-6322 Kirchbichl . Lofererstralle 83

Telefon +43 5332 70800 . Fax DW 809

info@innotec.at . www.innotec.at . www.fassadenverklebung.at

Mitglieder der Firmengruppe
Technikbedarf Hubert Obermayr e. U.
Innotec Automotive VertriebsgmbH.
Innotec Industries VertriebsgmbH.



